国家优质工程化工工程现场复查要点
现场检查：
一、设备安装

主要检查转动设备、化工设备和化工塔类三种设备的安装。

（一）转动设备

转动设备包括压缩机、风机、泵等设备，安装前设备基础应经过交接。

1、压缩机

（1）主机组装的水平度和同轴度是否符合规范要求。

（2）卧式附属设备的水平度和立式附属设备的铅垂度。

（3）设备振动情况。

（4）各运动部件有无异常响声，连接部位有无松动现象。

（5）有无漏气、漏油或漏水情况发生。

（6）电动机电流，电压，温升和主轴承等各主要摩擦部位温度是否正常。

在现场除查看外，还可向操作人员了解情况并看操作记录。

2、风机

（1）风机安装的水平度，风机轴承是否找正调平。

（2）各运动部位有无异常现象和摩擦声响。

（3）轴承温升，振动速度是否符合规范要求。

（4）风机传动装置的外露部分是否有防护罩。

（5）管路与风机连接的法兰面是否对中并平行。

（6）进气排气管路应有单独支撑，并与基础或其它建筑物连接牢固，其直管段上不得有阻碍热胀冷缩的固定支撑。

3、泵

（1）泵与驱动机应同轴对中。

（2）连接泵的管道应有支架，泵不能直接承受管道重量，相互连接的法兰端面应平行。

（3）各固定连接部位是否有松动，转子与各运行部件有无异常声响和摩擦现象。

（4）连接的管道有无渗漏，轴承温度、润滑油温度，密封液和冷却水温度及密封泄漏量是否符合设备技术文件和设计要求。

（二）化工设备

1、高压化工设备

（1）立式设备中心线位置、标高、铅垂度、卧式设备的水平度符合规范要求。

（2）地脚螺栓垂直，螺母与垫圈齐全并接触良好，丝扣无损伤并露出螺母2－5扣，外露丝扣涂油脂保护。

（3）卧式设备与鞍座应贴和紧密，滑动侧地脚螺栓及支座的长圆形孔不得阻碍设备膨胀松动。

（4）垫铁设置整齐均匀，外露10－20毫米，每组垫铁不超过四块，垫铁间点焊牢固，焊渣清除干净。无垫铁安装更好。

2、中低压化工设备

（1）中心线位置，标高偏差，卧式设备水平度，立式设备铅垂度符合规范要求。

（2）地脚螺栓垂直，螺母与垫圈齐全并接触良好，丝扣无损伤并露出螺母2－5扣，外露丝扣涂油脂保护。

（3）垫铁位置整齐均匀，外露10－20毫米，每组垫铁不超过四块，垫铁间点焊牢固，焊渣清除干净，无垫铁安装更好。

（4）现场组队的中低压设备，在组对中，拼缝位置与错开位置应符合规范和排版图，焊缝内部质量无损检验合格，表面无裂缝、气孔、夹渣、弧坑、熔合性飞溅物、咬边，外观成型良好并与母材平缓过渡。

3、化工塔类

（1）安装的中心线位置、标高、方位、铅垂度的允许偏差符合规范要求，小于规范要求越小越好。

（2）各处连接螺栓应紧固均匀，丝扣无损伤并整齐露出螺母两扣，螺栓串向应一致。

（3）现场组对的化工塔类其预制的分段分片必须复查合格，并按批准的组装方案和拼装排版图进行组对，坡口型式和尺寸符合要求，拼缝无十字接缝。

（4）拼缝焊接完成后，外观无明显损伤和凸凹不平，焊疤清除干净，表面平整圆滑，无锤击印痕。焊缝及热影响区无裂缝等缺损，焊缝宽度高度均匀，焊波成型美观，无本体外弧，飞溅物清除干净。

二、管道安装

1、管道安装应做到横平竖直，安装的坐标、标高、平直度、铅垂度、交叉管的外壁或绝热层间距，成排管道间距应符合规范规定。

2、有静电接地要求的管道各段管子导电应良好。埋地管道应采取排水措施，地沟不积水，管道穿越道路、墙或构造物时应有套管或砌筑涵洞保护。

3、管道和管件、垫片等使用不得混淆，材质为不锈钢，有色金属的管件不得与碳素钢接触。

4、管道焊缝不允许有表面裂纹、气孔、夹渣、凹陷及熔和性飞溅、咬边等，焊缝余高和接头外壁错边符合规范规定。

5、管道涂漆、涂层应均匀，颜色应一致，完整无损坏，无流淌，漆膜附着牢固，无剥落、皱纹、气泡等缺陷。

6、管道绝热施工应单根进行，外包层整齐漂亮，无破损。

三、自动化仪表安装

1、检查压力、流量、分析等取源部件在水平和倾斜管道上的取源方位：气体介质在管道中心线上方，液体介质在管道水平中心线下45度夹角内，蒸汽介质在管道水平中心线以上或以下45度夹角内。

2、检查仪表盘安装情况，仪表盘安装后垂直度每米允许偏差小于1.5毫米，相临两盘顶部高差不超过2毫米，盘正面平面度允许偏差不超过1毫米，盘面接缝间隙小于2毫米。

3、仪表设备固定牢固平整，集中安装排列整齐，接线正确整齐，线与标记正确清晰。

4、仪表供电设备线端连接牢固，导电良好，接地符合设计要求；供气系统干支管排列整齐美观，管道连接严密无渗漏；供液系统管道禁止平行敷设在热表面上方，距绝热层间距应大于150毫米，自然流动回液管坡度不小于1：10。

5、仪表用电气线路桥架安装横平竖直，拐弯时内侧无直角弯，成排时弧度一致，固定牢固，电缆排列顺序正确，上层为信号线路，中层为安全连锁线路，下层为交直流供电线路。

6、仪表用管路敷设牢固平直，成排管路间距均匀一致，有振动管路管子与支架间加软垫，与高温工艺设备和管道连接时应有补偿热膨胀措施。

7、检查防爆和接地

防爆保护管与其他管路管件，设备连接螺纹有效啮合6扣以上，密封良好，密封件充填密实完好；仪表接地与保护接地网连接牢靠，不与防雷接地连接，不用单股线，不串联连接，接地线有绝缘层。

四、土建工程

土建工程检查与民用建筑工程基本相同，作为工业建筑，要特别重视桩基及基础工程，大体积混凝土设备基础，混凝土框架和钢结构框架，大型混凝土梁柱。在外观上，混凝土结构，梁柱等要内实外光，几何尺寸准确；钢结构螺栓连接牢固，焊接质量良好，焊缝美观；防腐或防火涂层整齐漂亮；耐腐蚀地坪符合设计要求。

五、其他

检查环保设施、消防设施、工业卫生设施等，现场有否跑冒滴漏现象，环境卫生、厂区 绿化等厂容厂貌。

资料检查：

一、建设前期工作资料

建设规划、建设项目建议书及批文、环境影响评价报告及批文、可行性研究报告及批文、初步设计及批文、调整概算批文、规划许可证、施工许可证、开工报告、年度建设计划、施工合同。

二、施工资料

1、创优计划，施工组织设计、重要施工方案、重要设计变更。

2、设备材料的产品合格证、检验报告、进厂验收记录。

3、各项隐蔽工程的检查验收记录，如地下管网等。

4、施工过程中的各项检查、检验、测试记录。

5、土建与安装及其中各工序交接记录。

6、分部、分项和单位工程的质量验评资料。

7、塔类、高大框架、大型设备基础的沉降观察记录。

8、设备安装的冷态和热态找正记录和试运转记录。

9、塔器的内件安装和填料等装填记录。

10、焊接记录，包括焊工培训考核、焊接一次合格率、探伤拍片记录、返修记录机热处理记录等。

11、管道系统的吹扫、试压、脱脂等记录。

12、集中控制系统的调试记录，特别是安全阀的试跳情况记录。

13、重大质量安全事故处理及结论意见。

三、监理资料

监理大纲、监理日志、监理月报、监理例会纪要、监理工作通知、监理工作总结。

四、试车及考核资料

联动试车情况、中间交接、投料试车前检查、投料试车情况、考核时间及考核结果。

五、竣工验收情况

竣工验收准备情况，预验收及整改情况，环保、消防、工业卫生、劳动保护等单项验收情况，竣工验收报告，竣工验收鉴定意见，验收委员会签字，验收后遗留问题，建设总结。

六、投料试车以来生产情况

装置运行及检修情况，产品质量、质量情况、经济效益情况。施工单位回访和保修情况，生产中有无因施工质量产生的停车检修。

七、有关获奖文件

省部级设计获奖文件和证书复印件，引进工艺技术确认先进的证明，省部级优质工程获奖文件和证书复印件，其他获奖文件。

